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Specyfikacje Techniczne Wykonaniai Odbioru Robot ST 1.0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace dostawy, montazu oraz wy-
konania instalacji technologicznych biologicznego oczyszczania $ciekow farbiarskich podczyszczonych
chemicznie.

1.1.1. Opis przedmiotu zamdwienia.
1.1.1.1. Opis gospodarki Sciekowej zaktadu.

Scieki zaktadowe powstaja w procesie farbowania tkanin oraz wykonywania nadrukéw na tkani-
nach.

Podczas farbowania kazda maszyna pracuje w nastepujacych cyklach:

1 — pranie i podbielanie nadtlenkiem wodoru

2 —ptukanie ciepte

3 — ptukanie zimne

4 — barwienie

5 — ptukanie zimne po barwieniu

6 — ptukanie cieple z kwasem octowym

7 — pranie ciepte 98st.C

8 — pranie ciepte 80st.C

9 — ptukanie ciepte 60st.C

10 — ptukanie zimne

11 — utrwalanie kwasem octowym

12 - zmigkczanie

Z jednego cyklu do kanalizacji z maszyn farbiarskich trafia max. 16m3 $ciekoéw ( w zaleznosci od
ilosci uruchamianych maszyn). W ciagu doby kazda maszyna moze wykona¢ max 3 farbowania.

Po wykonaniu kolorowych nadrukéw tkaniny sa kierowane do prania w nastepujacych cyklach:
5 — ptukanie zimne po barwieniu

6 — ptukanie ciepte z kwasem octowym

7 — pranie ciepte 98st.C

8 — pranie ciepte 80st.C

9 — ptukanie ciepte 60st.C

10 — ptukanie zimne

11 — utrwalanie kwasem octowym

12 - zmigkczanie

Laczna ilos¢ $ciekow wytwarzanych na terenie zaktadu wynosi:
Qsrd = 500m3/d,

Qmaxd = 576m3/d.

Qmaxh =60m3/h

Sktad $ciekow surowych w probach usrednionych dobowych przedstawiono w ponizszej tabeli.
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SKEAD SCIEKOW.
L.p. Wskaznik Jednostki| Warto$¢ Warto$¢ Wartos¢
min. max. srednia

1 Odczyn pH 9,0 11,0 9,5

2 ChzT g02/m3 1000 3000 2000
3 BZT5 g02/m3 460 1000 760
4 Zawiesina g/m3 80 200 120

5 Azot ogdlny g/m3 20 40 30

6 Fosfor ogélny g/m3 2,0 4,0 3,5

7 Chlorki g/m3 2800 3800 3300
8 Siarczany g/m3 150 600 340

9 Ekstrakt eterowy g/m3 20 60 40
10 | Detergenty anionowe g/m3 0,9 3,0 1,5

1.1.1.2. Opis technologii podczyszczania $ciekOw.

Na podstawie badan technologicznych stwierdzono, ze $cieki z farbowania oraz prania po farbo-
waniu (spust z cyklu nr 4,5,6,7 i ew.1) powinny by¢ poddane koagulacji lub utlenieniu chemicznemu
metoda Fentona. Na odpltywie z kazdej maszyny zostanie zamontowany zawor trojdrozny, ktory kiero-
wac bedzie $cieki do jednej z trzech pompowni. Pompownia nr 1 przettacza $cieki do zbiornika reten-
cyjnego nrl przed utlenianiem chemicznym, pompownia nr 2 przettacza $cieki do zbiornika retencyj-
nego nr 2 przed koagulacja, natomiast pompownia nr 3 podaje pozostale $cieki do zbiornika wyrow-
nawczego nr3, do ktorego trafia¢ beda rowniez scieki po podczyszezeniu chemicznym. Scieki ze zbior-
nika nr 3 beda podawane na reaktor biologicznego oczyszczania. Dodatkowo do pompowni nr 3 beda
podawane $cieki dowozone, przyjmowane w celu uzupetnienia Sciekdw w biogenny oraz inne mikro i
makroelementy.

W procesie koagulacji oraz utleniania chemicznego powstajg osady chemiczne, ktore beda odwad-
niane na dwodch prasach komorowych o wydajnosci 700kgsm/d kazda.

Wszystkie procesy jednostkowe prowadzone beda w urzadzeniach zlokalizowanych w budynku
oczyszczalni $ciekow. Dodatkowo na wyposazeniu budynku znajdowac si¢ beda urzadzenia do konco-
wej flotacji osadu czynnego, po procesie biologicznego oczyszczania $ciekow, w celu oddzielenia osa-
du od $ciekdéw oczyszezonych. Osad czynny po flotacji zawracany bedzie do komory osadu czynnego,
a jego nadmiar odprowadzany bedzie do zbiornika osadu (zbiornik nr 4) i stad podawany do odwodnie-
nia na prasie komorowej. Scieki oczyszczone kierowane beda do pompowni $ciekéw oczyszczonych.

1.1.1.3. Opis technologii biologicznego doczyszczania $ciekOw.

Biologiczne oczyszczanie $ciekow bedzie realizowane dla $ciekow zmieszanych zgromadzonych w
zbiorniku nr 3, tj. dla $ciekéw podczyszczonych chemicznie, $ciekow z prania tkanin oraz sciekow byto-
wo-gospodarczych dowozonych w celu uzupetnienia biogenow oraz mikro i makroelementow niezbednych
dla prawidlowego przebiegu proceséw biochemicznych. Scieki oczyszczane beda z w uktadzie ztoze bio-
logiczne zawieszone, niedotlenione => reaktor tlokowy z osadem czynnym. Scieki ze zbiornika retencyj-
nego dozowane bedg 2 pompami o wydajnosci 25m3/h na ztoze biologiczne zawieszone. Bedzie to pierw-
szy stopien biologicznego oczyszczania Sciekow. Na ztozu prowadzony bedzie proces rozktadu ztozonych
zwigzkow organicznych do prostszych, fatwiej rozkladalnych przez bakterie osadu czynnego. Ztoze biolo-
giczne jest komorg pelnego wymieszania wyposazong w mieszadto oraz ruszt napowietrzajacy, co pozwoli
utrzymac ksztaltki ztoza w zawieszeniu oraz utrzymac potencjat redox na zadanym poziomie. Z komory
ztoza Scieki przeptywaja grawitacyjnie do komory osadu czynnego przez sito - separator ksztaltek. Oddzie-
lenie $ciekow oczyszczonych od osadu czynnego odbywaé si¢ bedzie metoda flotacji ciSnieniowej (prze-
targ nie obejmuje dostawy stacji flotacji wraz z urzgdzeniami peryferyjnymi). Osad czynny z flotatora
zawracany (recyrkulowany) bedzie do reaktora biologicznego, a osad nadmierny kierowany do zbiornika
osadu przed prasami. Odwodniony osad z pras bedzie zbierany w kontenerze na odpady i wywozony na
wysypisko. Dodatkowo przewidziano recyrkulacje wewngtrzng $ciekow i osadu. Poniewaz $cieki farbiar-
skie sg ubogie w biogeny, przewidziano dowozenie $ciekdw bytowo-gospodarczych z okolicznych szamb
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taborem asenizacyjnym w ilosci ok. 10% oczyszczanych §ciekow farbiarskich, tj.: ok. 50m3/d. Do odbioru
tych $ciekow projektuje sie stacje zlewna z sitem, z ktorej Scieki odptywac beda do pompowni nr 3 i dalej
trafia¢ bedg na zbiornik retencyjny nr 3. Dodatkowo oczyszczalni¢ biologiczng wyposaza si¢ w stacje roz-
twarzania i dozowania nawozow bedacych zrodtem azotu i fosforu, stacje dmuchaw oraz stacj¢ dozowania
wegla aktywnego na wypadek doptywu barwnikdéw stabo biodegradowalnych oraz w celu usuwania
szczatkowego ChZT. Sktad sciekéw podawanych do biologicznego oczyszczania przedstawiono w poniz-
szej tabeli.

SKEAD SCIEKOW KIEROWANYCH DO BIOLOGICZNEGO OCZYSZCZANIA ORAZ
SKEAD SCIEKOW OCZYSZCZONYCH.

L.p. Wskaznik Jednostki | Zbiornik Po ztozu Po
nr3 zawieszonym | biologicznym
wartos$ci warto$ci | 0czyszczeniu
srednie srednie max.
wartosci
wymagane
1 Odczyn pH 7,5-8,0 7,5-8,0 6,5-8,0
2 ChzT g02/m3 1600 1000 125,0
+/- 200 +/- 200
3 BZT5 g02/m3 700 500 25,0
+/- 100 +/- 100
4 Zawiesina g/m3 200 250 35,0
5 Azot ogdlny g/m3 55 50 30,0
6 Fosfor ogdlny g/m3 7,0 6,9 2,0
7 Chlorki g/m3 3200 3200 3200
8 Siarczany g/m3 320 320 320
9 Ekstrakt eterowy g/m3 80 80 50
10 | Detergenty anionowe g/m3 1,5 1,5 1,5

Zatacznikiem do niniejszej ST sa rysunki instalacji technologicznej biologicznej oczyszczalni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji instalacji technologicznej biologicznej oczyszczalni §ciekoOw i obejmuje:

a)
b)
c)
d)
€)

f)
9)

h)
D)
)

wykonanie instalacji technologicznej w pompowni nr 3 wraz z rurociggami ttocznymi — 1kpl.
wykonanie instalacji technologicznej w stacji dmuchaw — 1kpl.

wykonanie rurociggow sprezonego powietrza — 1kpl.

wykonanie instalacji recyrkulacji wewnetrznej — 1kpl.

wykonanie koryta odptywowego wraz z rurociggiem odprowadzajacym $cieki po bloku biologicz-
nym do pompowni przed flotacjg — 1kpl.

wykonanie kanalizacji doptywowej do pompowni nr 3 — 1kpl.

wykonanie wodociagu - doprowadzenie wody do stacji zlewnej, stacji dmuchaw i stacji wegla ak-
tywnego — 1kpl.

wykonanie rurociggu odprowadzajacego Scieki po sicie — 1kpl.

wykonanie schodéw, pomostow oraz porgczy na oczyszczalni — 1kpl.

wykonanie wtazow do otworéw montazowych oczyszczalni — 1kpl.

1.3. Zakres robot okreslonych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia prac przy realizacji i instalacji,
obiektow 1 urzgdzen technologicznych i obejmuja:

a)
b)

roboty przygotowawcze
dostawa, montaz i rozruch instalacji technologicznej w pompowni nr 3 wraz z rurociggami tlocz-
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nymi — 1kpl.

dostawa, montaz i rozruch instalacji technologicznej w stacji dmuchaw — 1kpl.

dostawa, montaz i rozruch rurociggow sprezonego powietrza — 1kpl.

dostawa, montaz i rozruch instalacji recyrkulacji wewnetrznej — 1kpl.

dostawa, montaz i rozruch koryta odptywowego wraz z rurociagiem odprowadzajacym $cieki po
bloku biologicznym do pompowni przed flotacja— 1kpl.

dostawa, montaz i rozruch kanalizacji doptywowej do pompowni nr 3 wraz z robotami ziemnymi,
dostawa, montaz i rozruch wodociggu wraz z robotami ziemnymi — 1Kkpl.

dostawa, montaz i rozruch rurociggu odprowadzajacego Scieki po sicie — 1kpl.

dostawa, montaz schodow, pomostow oraz porgczy na oczyszczalni — 1kpl.

dostawa, montaz wtazow do otworéw montazowych oczyszczalni — 1kpl.

roboty koncowe.

Wymagany okres gwarancji na ww. dostawy wynosi 36 miesigcy.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami
Umowy (kontraktu).

2. MATERIALY | URZADZENIA. SPECYFIKACJA DOSTAWY.

Materiaty urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoly pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny
by¢ zgodne z warunkami zaméwienia i wymaganiami okreslonymi w specyfikacji technicznej. Kontrola
techniczna Wykonawcy i Inwestora powinna stwierdzi¢ przydatno$¢ dostaw na podstawie otrzymanych
atestow wzglednie dokumentéw magazynowych lub wilasnych badan. Wszystkie materiaty urzadzenia,
maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczenstwa badz deklaracje zgodnos$ci z obowiazuja-
cymi przepisami i normami. Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci
atestow, S§wiadectw jako$ci, specyfikacji, paszportow, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych,
rysunkow montazowych itp.

L.p. |Nazwa urzadzenia, wymagane podstawowe parametry techniczne
1. Dostawa, montaz i rozruch instalacji technologicznej w pompowni nr 3 wraz z rurociggami
ttocznymi - 1kpl.
1.1 Pompy w pompowni nr 3 (dostarcza inwestor) — 2kpl
1.2 Rurociagi ssawne (2kp1 ) w sktadzie:
rura DN100 PE odporna na temperaturg 60st.C oraz st¢zenie chlorkéw 5000gCl-
/m3 - 2x1,35m
— przejscie szczelne fancuchowe DN 100 (2 x PS10) — 2szt
— materialy montazowe rurociagu do zelbetu odporne na korozje w srodowisku
sciekow (temperatura 60st.C oraz stgzenie chlorkéw 5000gCl-/m3) oraz dziatania
atmosferyczne;
1.3 Rurociagi tloczne (2kp1 ) w skladzie:
rura DN8O PE odporna na temperature 60st.C oraz st¢zenie chlorkow 5000gCl-
/m3 - 2x1,4m
— redukcja DN80/150 — 2szt.
— rura DN150 PE odporna na temperaturg 60st.C oraz st¢zenie chlorkéw 5000gCl-
/m3 - 80m
— kolana DN150 PE odporna na temperaturg 60st.C oraz st¢zenie chlorkow
5000gCI-/m3 — 10szt.
— przejscie szczelne tancuchowe DN 150 (2 x PS1, PS7, PS8) — 2szt
— materialy montazowe rurociggu do zelbetu odporne na korozje w srodowisku
sciekow (temperatura 60st.C oraz st¢zenie chlorkéw 5000gCl-/m3) oraz dziatania
atmosferyczne;
2 Dostawa, montaz i rozruch instalacji technologicznej w stacji dmuchaw — 1kpl.
2.1 Dmuchawy w stacji dmuchaw (dostarcza inwestor) — 3kpl
2.2 Rurociagi sprezonego powietrza w sktadzie:

— rura @ 168 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 6 m
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— rura @ 218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 4 m

— kolano @ 114 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt

— kolano @ 168 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 2szt

— kolano @ 218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt

— redukcja @ 114/218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt
— redukcja @ 168/218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt
— trojnik @ 218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt

— przepustnice powietrza DN110 ( z 1) — 3szt

— przepustnice powietrza DN160 ( z 2) — 2szt

— konierze, materialy montazowe rurociagow;

3. Dostawa, montaz i rozruch rurociaggéw sprezonego powietrza — 1kpl.
3.1 Rurociag spre;zonego powietrza RP1 w sktadzie:
rura @ 218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 18 m

— kolano @ 218 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 5szt

— trojnik redukcyjny @ 218/80 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 3szt

—  przepustnice powietrza DN80 ( z 3) — 3szt

— kolano @ 88 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 3szt.

— rura @ 88 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 —4m

— kofnierze, materialty montazowe rurociagéw, podpory ze stali kwasoodporne;j
montowane do pomostéw wraz z obejma;

3.2 Rurociag sprqzonego powietrza RP2 w sktadzie:
rura @ 168 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 26 m

— kolano @ 168 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 4szt

— trojnik redukcyjny © 168/114 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 1szt

—  przejscie szczelne fancuchowe DN 160 (PS2) — 1szt

— komnierze, materialty montazowe rurociagéw, podpory ze stali kwasoodporne;j
montowane do §ciany zelbetowej wraz z obejma;

3.3 Rurociag sprezonego powietrza RP3 w sktadzie:

— rura @ 114 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 5m

— kolano @ 114 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 4szt

— trojnik redukcyjny @ 114/80 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 — 2szt

—  przepustnice powietrza DN80 ( z 3) — 2szt

— kolano O 88 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 - 2szt.

— rura @ 88 ze stali nierdzewnej, co najmniej OH18N9 —2,5m

— kolnierze, materialty montazowe rurociaggéow, podpory ze stali kwasoodpornej
montowane do pomostéw wraz z obejma;

4, Dostawa, montaz i rozruch instalacji recyrkulacji wewnetrznej — 1kpl.

4.1 Pompy recyrkulacji wraz z kolanem sprzegajacym (dostarcza inwestor) — 1kpl + 1 rezerwa magazy-
nowa

4.2 Zurawik do wyciggania pompy — udzwig 250 kg — 1kpl.

4.3 Rurociag tloczny w skladzie:

— rura DN110 PVC klejone odporne na temperaturg 40st.C oraz stgzenie chlorkow
40009CI-/m3 - 36m

— kolana DN110 PVC klejone odporne na temperaturg 40st.C oraz stezenie chlor-
kow 4000gCl1-/m3 — 6szt.

— materialy montazowe rurociggu do zelbetu odporne na korozje w srodowisku
sciekow (temperatura 60st.C oraz stgzenie chlorkéw 5000gCl-/m3) oraz dziatania
atmosferyczne;

5. Dostawa, montaz i rozruch koryta odptywowego wraz z rurociggiem odprowadzajacym scieki
po bloku biologicznym do pompowni przed flotacja — 1kpl.

51 Koryto odptywowe o wymiarach 25cm x 25cm i dtugosci 670m wykonane ze stali nierdzewnej od-
porne na temperaturg 40st.C oraz stezenie chlorkow 4000gCl1-/m3 — 1szt.

52 Rurociag odprowadzajacy:

- rura DN150 wykonana ze stali nierdzewnej odporne na temperatur¢ 40st.C oraz
stezenie chlorkow 4000gC1-/m3 — 4m
- kolana DN150 wykonane ze stali nierdzewnej odporne na temperature 40st.C oraz stgzenie
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chlorkow 4000gCl-/m3 — 3szt.

- przejscie szezelne tancuchowe DN 150 (PS3, PS9) — 2szt

- materialy montazowe rurociggu do zelbetu odporne na korozj¢ w $rodowisku
sciekoéw (temperatura 40st.C oraz stezenie chlorkow 4000gCl-/m3) oraz dziatania

atmosferyczne;
6. Dostawa, montaz i rozruch kanalizacji doplywowej do pompowni nr 3 wraz z robotami ziem-
nymi — 1kpl.
6.1 Kanalizacja ze stacji zlewnej:
- rura kanalizacyjna 160 PVC — 4,8m
- rura kanalizacyjna 200PVC — 7,5m
- wpust podworzowy — 1szt
- trojnik 200 PVC — 1szt
- redukcja 200/160 PVC — 1szt.
- kolano 200PVC — 3szt.
- kolano 160PVC — 1szt.
- przejscie szczelne tancuchowe DN 160 (PS6) — 1szt.
6.2 Kanalizacja z hali produkcyjnej:
- rura kanalizacyjna 300PVC — 23m
- studzienka kanalizacyjna PVC — 1szt.
- przejscie szczelne tancuchowe DN 300 (PS4) — 1szt.
6.3 Kanalizacja z budynku podczyszczania chemicznego:
- rura kanalizacyjna 300PVC — 2m
- przejscie szczelne tanhcuchowe DN 300 (PS5) — 1szt.
7. Dostawa, montaz i rozruch wodociagu wraz z robotami ziemnymi — 1kpl.
- rurado wody 25 PE — 23m
- szybkoztaczka do weza — 1szt.
- kurek odcinajacy — 2szt.
8. Dostawa. montaz i rozruch rurociggu odprowadzajacego Scieki po sicie — 1kpl.
- rura kanalizacyjna 300 PVC —8,5m
- kolano 300PVC — 1szt.
- materialy montazowe rurociggu do zelbetu odporne na korozje w $rodowisku
Sciekow (temperatura 40st.C oraz st¢zenie chlorkow 4000gCI-/m3)
0. Dostawa, montaz schodow, pomostow oraz poreczy na oczyszczalni — 1kpl.
9.1 Schody wejsciowe na blok biologiczny, zaprojektowane zgodnie z przepisami BHP — 1Kkpl.
9.2 Pomosty o szerokosci 80cm zapewniajace dojsécie do urzadzen i instalacji zgodnie z rysunkami —
37mb
Konstrukcja no$na wykonana ze stali czarnej piaskowanej do I stopnia czystosci, pokryta farbami
chemoodpornymi epoksydowymi o grubosci min. 450 mikrometrow. Barierki wykonane ze stali kwa-
soodpornej. Kraty wykonane ze stali cynkowanej ogniowo. Elementy zanurzone w $ciekach wykona-
ne ze stali kwsoodpornej dla $ciekéw o temp. 40st.C oraz stezenie chlorkow 4000gC1-/m3
9.3 Pomosty o szerokosci 100cm zapewniajace dojécie do mieszadet (dostarcza i montuje Inwestor) oraz
sg konstrukcja na ktorej zostang zamontowane pomosty — wykonaé¢ zgodnie z rysunkami — 10,8 mb
Konstrukcja no$na dostosowana do cigzaru mieszadet oraz obstugi, wykonana ze stali czarnej piasko-
wanej do I stopnia czysto$ci, pokryta farbami chemoodpornymi epoksydowymi o grubosci min. 450
mikrometréw. Barierki wykonane ze stali kwasoodpornej. Kraty wykonane ze stali cynkowanej og-
niowo. Elementy zanurzone w $ciekach wykonane ze stali kwsoodpornej dla sciekow o temp. 40st.C
oraz stgzenie chlorkow 4000gCl1-/m3
9.4 Barierki wykonane ze stali kwasoodpornej na zbiornikach retencyjnych — 37,5m
10. Dostawa, montaz wlazéw do otworéw montazowych oczyszczalni — 1kpl:

- wlaz nr 1,2,3 na zbiomikach retencyjnych do otworu 100cm x 100cm —
3kpl.

- wlaz nr 4 na zbiorniku retencyjnym do otworu 180cm x 100cm

- wlaznr 51 6 na zbiorniku pompowni do otworu 120cmx 100cm — 2szt.

- wlaz nr 7 na zbiorniku pompowni do otworu 100cm x 170cm




Specyfikacje Techniczne Wykonaniai Odbioru Robot ST 1.0

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i
EN-PN, ST i postanowieniami Kontraktu.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotdow osprzetu technologicznego nalezy dokony-
waé¢ w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR-
ki) 1 instrukcje obstugi poszczego6lnych elementéw instalacji. Montaz mozna rozpocza¢ po rozpakowa-
niu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen transportowych. Zaleca si¢ przeprowadzenie prac
montazowych nietypowych maszyn i urzadzen przez specjalistyczne brygady i pod nadzorem przedsta-
wicieli producenta.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- wizyta na budowie przed montazem instalacji

- wykonanie projektow wykonawczych instalacji

- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego

5.3. Zakres robét zasadniczych dla budowy i montazu instalacji, urzadzen i obiek-
tow technologicznych

5.3.1. Instalacja technologiczna w pompowni nr 3 wraz z rur. ttocznymi - 1kpl.
Zadaniem pompowni jest podanie $ciekow produkcyjnych, sciekow chemicznie podczyszczonych oraz
$ciekow dowozonych do zbiornika retencyjnego nr 3.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami:

- montaz pomp — 2kpl.

- montaz rurociagdw ssanych wraz z wykonaniem 2 otworéw w zelbetowej Scianie pompowni i zamon-
towaniem przejs¢ szczelnych — 2kpl.

- montaz rurociaggdéw ttocznych z wykonaniem 2 otworéw w zelbetowej Scianie zbiornika retencyjnego i
zamontowaniem przej$¢ szczelnych — 2kpl.

- rozruch calej instalacji.

5.3.2. Instalacja technologiczna w stacji dmuchaw — 1kpl..
Stacja dmuchaw podaje powietrze do rektora biologicznego. Dmuchawy wraz z szafa sterownicza i zasila-
jaca montuje dostawca urzadzenia. Zmontowac rurociggi wraz z armaturg sprezonego powietrza zgodnie z
rysunkami. Dodatkowo w stacji dmuchaw przewidziano zamontowanie szybkoztgczki do weza na wode.
Nalezy przeprowadzi¢ rozruch stacji dmuchaw.

5.3.3. Instalacja technologiczna rurociggdw sprezonego powietrza — 1Kkpl.
Rurociagi spre¢zonego powietrza rozprowadzajg powietrze po reaktorze biologicznym. Rurocigg RP1 do-
prowadza powietrze do komory osadu czynnego, a rurociggi RP2 i RP3 do komory zloza.

Instalacj¢ nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami:
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- rurociag sprezonego powietrza RP1 wraz z podporami rurociggu wzdtuz pomostow — 1kpl.

- rurociag sprezonego powietrza RP2 wraz z wykonaniem otworu i przejsciem szczelnym oraz podpo-
rami wzdhuz Sciany zbiornika — 1kpl..

- rurociag spr¢zonego powietrza RP3 wraz z podporami rurociagu wzdhuz pomostow — 1kpl.

- rozruch calej instalacji.

5.3.4. Instalacja technologiczna recyrkulacji wewngtrznej — 1kpl.
Zadaniem instalacji jest recyrkulowanie $ciekow z konca komory osadu czynnego na jej poczatek.
Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami:
- montaz pompy wraz z kolanem sprzggajacym i prowadnicami oraz zurawikiem — 1kpl.
- rurociag ttoczny recyrkulacji — 1kpl..
- rozruch calej instalacji.

5.3.5. Instalacja technologiczna koryta odplywowego wraz z rurociggiem
odprowadzajagcym $cieki po bloku biologicznym do pompowni przed
flotacja — 1kpl.

Instalacja odprowadza $cieki oczyszczone wraz z osadem do pompowni przed flotacja na ktorej nastgpuje

oddzielenie $ciekow oczyszczonych i osadu czynnego oraz zawracanie osadu do uktadu lub odprowadzenie

osadu do odwodnienia.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami:

- montaz koryta odptywowego — 1kpl.

- montaz rurociagu odprowadzajacego $cieki wraz z wykonaniem 2 otwordw: w zelbetowej $cianie
zbiornika retencyjnego i §cianie pompowni oraz zamontowaniem przej$¢ szczelnych ( 2kpl.) — 1kpl..

- rozruch calej instalacji.

5.3.6. Kanalizacji doptywowej do pompowni nr 3 — 1kpl.
Zadanie kanalizacji jest doprowadzenie sciekéw produkcyjnych, §ciekoéw podczyszczonych chemicznie
oraz $ciekow dowozonych do pompowni nr 3. Kanalizacje nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami. Roboty
zakonczy¢ proba szczelnos$ci rurociagow.

5.3.7. Wodociag — 1kpl.

Zadaniem wodociagu jest doprowadzenie wody do stacji zlewnej, stacji dmuchaw oraz stacji wefgla ak-
tywnego. Wodociagg nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami. Roboty zakonczy¢ proba szczelno$ci rurocia-
gow.

5.3.8. Rurocigg odprowadzajacy $cieki po sicie — 1kpl.
Zadaniem rurociggu jest doprowadzenie $ciekow z komory zloza na poczatek komory osadu czynnego.
Rurociag nalezy wykonac zgodnie z rysunkami.

5.3.9. Schody, pomosty, barierki. — 1kpl.
Schody prowadza na zbiorniki retencyjne oraz reaktor biologiczny. Pomosty o szerokosci 80cm maja za-
gwarantowac¢ dostep do urzadzen i instalacji technologicznych. Pomost o szerokosci 100 cm ma by¢ kon-
strukcja na ktorej zostang zamontowane mieszadla (konieczna konsultacja z dostawca mieszadet) oraz
majg zapewni¢ dojscie do mieszadet. Barierki montowane sg na stropie zbiornikdw retencyjnych.
Nalezy wykona¢ schody, pomosty i barierki zgodnie z przepisami BHP.

5.3.10. Wiazy.

Wiazy zamykajg otwory montazowe na zbiornikach retencyjnych oraz w pompowni. nalezy przewidzie¢
mozliwos$¢ wejécia obstugi na pomosty.
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5.3.11. Ogolne zasady uktadania rurociagdw.

Montaz rurociagow tlocznych z HDPE i PVC-U klejonego

Ogolne warunki uktadania (montazu) przewodoéw

Montaz przewodow z PEHD w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z uwagi na
zmniejszong elastyczno$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca si¢ wykonywaé polaczenia w temperaturze
nie nizszej niz 0°C.

Klejenie przewodoéw z PVC-U musi odbywac¢ si¢ w dodatniej temperaturze. Przy temperaturze otoczenia nizszej,
nalezy uprzednio ogrza¢ ksztattki i rury oraz usung¢ lod i wodg.

Sposob montazu przewodoéw powinien zapewnia¢ utrzymanie kierunku i spadkéw zgodnie z Projektem.
Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac si¢ dopiero po przygotowaniu podtoza.

Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie moga mie¢ uszkodzen oraz zabezpie-
czy¢ je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur tymczasowych zamknig¢ w postaci zaslepek, korkow itp.

Ukladanie przewodu na dnie wykopu

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Uktadanie odcinka przewodu odbywa si¢ na przygotowanym podtozu. Podtoze profiluje si¢ w miar¢ uktadania prze-
wodu, a grunt z podtoza wykorzystuje si¢ do stabilizacji utozonej juz czesci przewodu poprzez zaggszczenie po jego
obu stronach. Nalezy przy tym zwroci¢ uwagg na to, aby osie laczonych odcinkéw przewodu pokrywaty si¢. Przewod
po ulozeniu powinien $cisle przylega¢ do podtoza na calej swej dtugosci.

Nie wolno wyréwnywac kierunku i spadku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twardych elementow,
takich jak np. kawalki drewna, kamieni itp. Odchylenia osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kie-
runku nie powinno przekraczaé¢ w pionie 0, 01 m.

Przyje¢cie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii wykonania ztaczy i
innych weztéw oraz rodzaju wykopu.

Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywac si¢ na przygotowanym
podtozu.

Potaczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz utozonym mozna wykonywac¢ na poboczu wykopu lub tez w
wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzgtu do taczenia.

Ztacza powinny pozostaé odstonigte do czasu przeprowadzenia proby na szczelnos$¢ przewodu. Polaczone odcinki rur
s przenoszone z miejsca taczenia do miejsca utozenia.

Przy opuszczaniu przewodu z PE na dno wykopu, jak rowniez przy zmianie kierunku rur lezacych, nalezy zwrocié
uwagg na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, ktéry dla rur PEHD moze wy-
nosi¢ 50 x D (D - $rednica zewnetrzna). Dopuszczalna warto§¢ promienia wygigcia rur zalezy miedzy innymi od
temperatury. Przyktadowo mozna przyjac nastgpujace warto$ci promienia wygiecia rur:

20 x D (przy temp. + 20°C),
35 x D (przy temp. + 10°C),
50 x D (przy temp. 0°C).

Jesli rury z PE majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzegaé specjalnych instrukcji wyda-
nych przez producenta.

Stanowisko do zgrzewania rur z PEHD powinno si¢ znajdowa¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonigtym przed bez-
posrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.

Przygotowanie podsypki i obsypki rur oraz zasypywanie wykopow

Po wykonaniu wykopu, podsypka powinna by$ wykonania z materiatu sypkiego, bez kamieni, o grubosci 0,1 + 0,15
m. Dopuszcza si¢ wykonanie podsypki z gruntu rodzimego, o ile nadaje si¢ on do tego, najczgsciej jednak zalecane
jest stosowanie piasku. Podsypka winna by¢ luzna nieubita by umozliwi¢ dobre podparcie i lekkie zaglebienie rur
podczas uktadania.

Wykona¢ obsypke do wysokosci 0,15+0,2 m powyzej wierzchu rury. Minimalna szeroko$¢ obsypki powinna wynosié
0,3 m z kazdej strony rury. Uzywaé przy tym tego samego materiatu, ktory tworzy podsypke. Powyzej obsypki
mozna do wypetnienia wykopu stosowac grunt rodzimy, wyjawszy sytuacje przebiegu rurociggu w miejscu przezna-
czonym do utwardzenia (drogi, place). W tych przypadkach material uzyty do zasypywania musi by¢ niescisliwy.
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Grunt zaggszcza¢ warstwami o maks. grubosci 0,3 m — do wys. 0,3 m powyzej rurociggu — recznie. Powyzej mozna
uzywacé urzadzen mechanicznych.

Metody taczenia rur i ksztattek

Nalezy stosowaé generalng zasadg, ze przy zgrzewaniu rur i ksztattek PE obowiazuja procedury podane przez ich
producentow.

Zgrzewanie czolowe rur z PE

Zgrzewanie czotowe polifuzyjne nalezy przeprowadzi¢ dla rur i ksztaltek o $rednicach wigkszych lub rownych od 63
mm. Metoda ta jest preferowana w stosunku do sposobu taczenia elektrooporowego, jako tansza. Ksztattki elektroo-
porowe stosowa¢ w sytuacjach uniemozliwiajacych wykonanie zgrzewow doczotowych. Wszystkie parametry
zgrzewania rur polietylenowych musza by¢é podane przez producenta rur w instrukcji montazu.

Po zakonczeniu zgrzewania czolowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowaé miejsce
zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu (szerokosci i grubosci) i oszacowaniu ich zgodno-
$ci z zaleceniami producenta. Wartosci odchylen nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych, podanych przez danego
producenta.

Zgrzewanie rur z PE przy pomocy zlaczy elektrooporowych

Odbywa si¢ ono przy uzyciu ksztattek z wtopionym drutem elektrooporowym. W zlacza wsuwa si¢ przycigte prosto-
padle i oczyszczone koncowki rur z PE (oczyszczone takze przez usunigeie warstwy utlenionego polietylenu, a na-
stepnie ,,przepuszcza "si¢ przez drut oporowy, prad w okre§lonym czasie i 0 odpowiednich parametrach zgodnie z
instrukcjg producenta zlacz. Operacja elektrozgrzewania powinna by¢ przeprowadzona przy unieruchomionych kon-
cowkach rur.

Kazde ztacze elektrooporowe ma ,,swoje" parametry zgrzewania. Sg one zapisane badz na ztaczu w postaci nadruku,
badZz w postaci kodu kreskowego, badZ na karcie magnetycznej, badZz zakodowane w relacji: drut elektrooporowy w
ztaczu - elektrozgrzewarka.

Zakres temperatur i warunki pogodowe w jakich mozna dokonywaé zgrzewania okreslajg producenci ztacz elektroo-

porowych. Ogolnie mozna przyjaé, ze zgrzewanie to jest dopuszczalne w zakresie temperatur otoczenia od -5°C do
+45°C.

Klejenie rur z PVC-U

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg producenta. Aby proces klejenia przebiegal prawidtowo rura i ksztattka mu-
szg by¢ czyste i suche, powierzchnie rury i mufy odtluszczone. Po obcigciu rury nalezy zaznaczy¢ na niej wymiar
odpowiadajacy glebokosci mufy. Sfazowac koniec rury odpowiednim przyrzadem. Naktada¢ klej pedzlem na obu
klejonych powierzchniach.

Przy sklejaniu rur o $rednicy wiekszej niz d160 (DN150) potrzebne sa dwie osoby. Usuna¢ nadmiar kleju, aby unik-
na¢ ostabienia rury.

Latwopalne produktami chemiczne (kleje, rozpuszczalniki, acetony itp.) nalezy trzymaé z dala od zrodet ognia, i
przestrzega¢ wymogoéw BHP zalecanych przez producenta .

Potaczenia kolnierzowe

Potaczenia z uzyciem tulei kohierzowej PE lub PVC-U i luznego kotnierza z aluminium stosowane sa glownie przy
polaczeniach tworzywo sztuczne/stal. Znajduja rowniez zastosowanie przy potaczeniach rur PE lub PVC-U z armatu-
ra stalowg. Polaczenia nalezy uszczelniaé ptaskimi uszczelkami z kauczuku butylowego lub kauczuku polichloropre-
nowego. Przy $rednicach 90 mm (DN 80) i wigkszych, stosowac¢ uszczelki ze wzmocnieniem.

Oznaczenie trasy. Oznaczenie rurociggu

Po przeprowadzeniu proby szczelnosci, nalezy obsypa¢ rurocigg warstwa gruntu 30 cm, zagesci¢ grunt i utozy¢ nad
rurociagiem tasme ostrzegawcza z wktadka metalowa.

Koncowki wktadki metalowej nalezy potaczyé¢ do elementéw metalowych np. zbrojenia, armatury.

Rurociagi technologiczne znajdujace si¢ na powierzchni nalezy oznaczy¢ strzatkami zgodnymi z kierunkiem prze-
ptywu medium i w kolorach réznych dla réznych mediow.
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Budowa kanaléow z PVC oraz studzienek i wpustéow deszczowych z tworzyw sztucznych

Ogolne warunki uktadania (montazu) przewodow

Zaleca si¢ montaz przewodow z PVC w zakresie temperatur otoczenia od 0° do 30°C. Ukladanie rur poza tym zakre-
sem temperatur wymaga uzgodnienia technologii montazu z producentem.

Sposoéb montazu przewoddéw powinien zapewnia¢ utrzymanie kierunku i spadkéw zgodnie z Projektem.
Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac si¢ dopiero po przygotowaniu podtoza.
Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie moga mie¢ uszkodzen oraz zabezpie-

czy¢ je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur tymczasowych zamknig¢ w postaci zaslepek, korkow itp.

Ukladanie przewodu na dnie wykopu i montaz

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub w przypadku wigkszych $rednic (0,50m) przy uzyciu sprzetu mecha-
nicznego.

Uktadanie odcinka przewodu odbywa si¢ na przygotowanym podtozu. Podloze profiluje si¢ w miar¢ ukltadania prze-
wodu, a grunt z podtoza wykorzystuje si¢ do stabilizacji utozonej juz czesci przewodu poprzez zaggszczenie po jego
obu stronach.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby osie tgczonych odcinkdéw przewodu pokrywaty si¢. Przewod po utozeniu
powinien $cisle przylegaé¢ do podtoza na catej swej dtugosei.

Nie wolno wyrownywa¢ spadku i kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twardych elementow,
takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.

Montaz nalezy prowadzi¢ ze spadkami zgodnymi z dokumentacjg, pomigdzy weztami od rzgdnej nizszej do wyzsze;.
Odchylenia osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno przekracza¢ w pionie 0,
01 m.

Przed potlaczeniem rur, ,,bose” konce nalezy smarowaé srodkami umozliwiajacymi poslizg. ,,Bose” konce wciskac do
miejsca zaznaczonego na rurze. Przed przystapieniem do montazu kazdego kolejnego ztacza, kazda ostatnia rura, do
kielicha ktorej przytaczamy nowy odcinek, powinna by$ zastabilizowana przez wykonanie obsypki wg zasad poda-
nych powyzej

Przygotowanie podsypki i obsypki rur oraz zasypywanie wykopow

Po wykonaniu wykopu, podsypka powinna by§ wykonania z materiatu sypkiego, bez kamieni, o grubosci 0,1 + 0,15
m. Czg¢$¢ producentéw dopuszcza wykonanie podsypki z gruntu rodzimego, o ile nadaje si¢ on do tego, najczgsciej
jednak zalecane jest stosowanie piasku. Podsypka winna by¢ luZzna nieubita by umozliwi¢ dobre podparcie i lekkie
zaglebienie rur podczas uktadania.

Wykona¢ obsypke do wysokosci 0,15 + 0,2 powyzej wierzchu rury. Minimalna szeroko$¢ obsypki powinna wynosi¢
0,3 m z kazdej strony rury. Uzywac przy tym tego samego materiatu, ktory tworzy podsypke. Powyzej obsypki moz-
na do wypelnienia wykopu stosowa¢ grunt rodzimy, wyjawszy sytuacje przebiegu rurociagu w miejscu przeznaczo-
nym do utwardzenia (drogi, place). W tych przypadkach material uzyty do zasypywania musi by¢ niescisliwy. Grunt
zageszczaé warstwami o maks. grubo$ei 0,3 m — do wys. 0,3 m powyzej rurociagu — recznie. Powyzej mozna uzywac
urzadzen mechanicznych.

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw sztucznych

Pod dno studzienek nalezy wykonaé podtoze z piasku o grubosci 20 cm, a w gruncie nawodnionym ze Zwiru wraz z
drenazem. Podtoze nalezy zagescic.
Studzienki zbudowane sg z elementow:

- dolnych z kineta,

- posrednich,

- gbrnych.

Potaczenie poszczegodlnych elementéw pierScieniami, uszczelkami lub klinami zgodnie z zaleceniami producenta
studzienek. Wiaz studzienki nalezy zamontowac na ptycie zelbetowej nakrywowej i odcigzajacej lub nadstawce albo
pierscieniu teleskopowym.

Po ustawieniu studzienki i potgczeniu elementow oraz podtgczeniu rur, nalezy wykop zasypaé warstwami grubo-
$ci 20 cm piaskiem z zageszczeniem. W bezposredniej bliskosci studzienki zaggszcza¢ wylacznie recznie na calej
glebokosci wykopu.
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Budowa rurociggéw stalowych
Ogoblne warunki uktadania (montazu) przewodoéw

Sposob montazu przewoddéw powinien zapewnia¢ utrzymanie kierunku zgodnie z dokumentacja techniczng. Opusz-
czanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac¢ si¢ dopiero po przygotowaniu podtoza. Przed opuszcze-
niem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie moga mie¢ uszkodzen oraz zabezpieczy¢ je poprzez
zastosowanie tymczasowych zamkni¢¢ w postaci zaslepek, korkow itp.

Ukladanie przewodéw w wykopach ich zasypywanie

W przypadku uktadania w ziemi rurociggow stalowych nie jest wymagane stosowanie podsypki i obsypki piaskowe;j.
Do tego celu mozna uzywaé gruntu rodzimego pozbawionego kamieni, cegiet itp. Do wys. 0,3 m powyzej rurociggu
— zaggeszczad recznie.

Potaczenia spawane

Polaczenia spawane nalezy wykonywac przy uzyciu atestowanych materiatéw. Przy spawaniu rur ze stali kwasood-
pornej usuwaé przebarwienia na ztgczach zalecanymi do tego przez producenta srodkami chemicznymi.

Brzegi do spawania przygotowaé zgodnie z normg PN-75/M-69014 oraz z normg PN-73/M-69015. Materiaty spa-
walnicze dobra¢ na podstawie normy ZN-80/1232-20601.

Potaczenia kotnierzowe

Segmenty rurociaggdéw stalowych sa tagczone na potaczenia koinierzowe. Potaczenia nalezy uszczelniaé ptaskimi
uszczelkami z gwarantowana wytrzymato$cia na temperatur¢ do co najmniej 100 ° C (gorace powietrze).

5.4. Zakres robot koncowych

Roboty koncowe polegaja na wykonaniu rozruchu instalacji w wymaganym zakresie oraz dostarcze-
niu wszelkich niezbednych dokumentow, tj.: dokumentacji powykonawczej po montazu instalalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robot, materiatow i urzadzen. Badania i pomia-
ry beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posia-
dajace odpowiednie uprawnienia.

6.2. Kontrole i badania.
Wykonawca bedzie przekazywaé Inwestorowi lub jego przedstawicielom kopie raportow z wynikami
badan i pomiarow.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Umowy.
Ilo$¢ robot oblicza si¢ wedtug specyfikacji dostawy urzadzen oraz ich montazu, z uwzglednieniem wyma-
gan technicznych zawartych w niniejszej ST.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje¢ powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujaCymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za pozycje rozliczeniowa nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Za-
twierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jako$ci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot, na
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podstawie wynikow pomiaréw i badan.

Cena sktadowa wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji, urzadzen i obiektow technologicznych

w Kontrakcie obejmuje:

a) opracowanie dokumentacji wykonawczej

b) zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

c) ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

d) roboty tymczasowe i towarzyszace niezb¢dne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, tymczasowych rurociggow, pompowania $ciekow, tymczasowych
przejs¢, zabezpieczen itp.

e) przygotowanie urzadzen do montazu,

f) montaz urzadzen wraz z wszelkimi niezb¢dnymi instalacjami, wyposazeniem, modutami i przyta-
czami technologicznymi,

g) przygotowanie i uruchomienie urzadzenia,

h) szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

i) proby szczelnosci instalacji,

J) zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

K) wywoz z terenu budowy materiatdéw zbednych,

1) uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

Cena kontraktowa z wykonaniem rozruchu obejmuje:
a) roboty prowadzone w trakcie rozruchu (usuwanie usterek, naprawy itp.)
b) opracowanie dokumentacji powykonawczej

10. PRZEPISY ZWIAZANE i DOKUMNETACJA ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:
1. ST dla niniejszego zadania wraz z zatgcznikami:
- rysunek bloku technologicznego oczyszczalni $ciekow wraz z wiata
rysunek stacji dozowania wegla aktywnego
rysunek stacji zlewnej
rysunek sita — separatora ksztattek
Umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot.
Aprobaty techniczne.
Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 — Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. 2008 nr 25, poz. 150 z pozn.
zmianami)
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U. 2007 nr 39, poz. 251 z p6zn. zmianami)
7. Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa z dnia 28 kwietnia
1998 r. w sprawie dopuszczalnych wartosci stezen substancji zanieczyszczajacych w powietrzu (Dz.U.
nr 55, poz. 355).
8. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku (Dz.U. nr 120, poz. 826)
9. Ustawa z dnia 7 .07.1994 r. Prawo budowlane (z p6Zniejszymi zmianami).
10.Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997 w sprawie ogolnych przepisow BHP.
11. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24.07.2006 r (Dz.U nr 137 poz. 984) z pozniejszymi
zmianami, w sprawie warunkow jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekow do wod lub do zie-
mi, oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego.
12. Normy:

agrwn

o

1. WTWIO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t—ITB

2. PN-92/M-74001 - Armatura przemystowa. Ogblne wymagania i badania

3. PN-86/H-74374.01 - Armatura i rurociagi - Potaczenia kotierzowe - Uszczelki
Wymagania ogodlne.

4. PN-89/H-02650 - Armatura i rurociggi - Ci$nienia i temperatury
5. PN-M-44015:1997 - Pompy. Ogdlne wymagania i badania
6. PN-B-02424:1999 - Rurociagi - Ksztattki - Wymagania i metody badan
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LEGENDA do rysunkow

P1, P2 - pompa w pompowni nr 3

PR — pompa recyrkulacji

7 — murawik

M1, M2 — mieszadlo pionowe w komorze ztoza

D1, D2, D3 - dmuchawy

S| — sito — separator ksztattek ztoza

RN1 — ruszt napowietrzajacy w komorze osadu czynnego wraz z odwodnieniem
RN2 — ruszt napowietrzajacy w komorze ztoza wraz z odwodnieniem

OR — odwodnienie rusztu

RT1, RT2 —rurociag ttoczny $ciekéw z pompowni nr 3 do zbiornika wyrownawczego nr 3
RR1 — rurocigg recyrkulacji DN110

RS — rurociag odplywowy z sita DN300

RP1 — rurociag sprezonego powietrza fi 219 stal kwasoodporna

RP2 — rurociag sprezonego powietrza fi 168 stal kwasoodporna

RP3 — rurociag sprezonego powietrza fi 114 stal kwasoodporna

z 1 — przepustnica powietrza DN110

z 2 — przepustnica powietrza DN160

z 3 — przepustnica powietrza DN 80

KOs — koryto odptywowe po reaktorze biologicznym do pompowni przed flotacja — 1szt
ROs — rurociagg odptywowy do pompowni przed flotacjg DN150 — 1szt.

O1 — otw6r DN300 dla rurociaggu RS

02 — otwér DN110 dla rurociggu RR1

PS1 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu RT1 1 RT2, DN150

PS2 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu RP2 fi 168 stal kwasoodporna
PS3- przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu ROs fi 168 stal kwasoodporna
PS4 — przejscie szczelne tancuchowe dla rury kanalizacyjnej K300 PVC

PS5 — przejscie szczelne tancuchowe dla rury kanalizacyjnej K300 PVC

PS6 — przejscie szczelne tancuchowe dla rury kanalizacyjnej K200 PVC

PS7 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu RT1, DN150

PS8 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociaggu RT2, DN150

PS9 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu ROs fi 168 stal kwasoodporna.
PS10 — przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu ssawnego w pompowni fi 100
SZ — szybkoztaczka do weza

K — kurek odcinajgcy wodg




