SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WIATA
PRZY ZBIORNIKU TECHNOLOGICZNYM

SPIS TRESCI

(O 10 =) 3OO 2
1.1.  Przedmiot Specyfikacji TECANICZNG] ......cviviiiiiiicire e 2
1.2, Opis przedmiottl ZAMOWIETHIA ........evervirririeitieiieiesie sttt sttt r e s e e e e b srearesb e b e e e erennearenresbeaneenes 2
1.3, ZaKIeS STOSOWANIA ST .....ciiiiiiiiiiiiiiiecei et 2
1.4, Zakres 1obot OKIESIONYCH ST ......oviiiiiiiiiiicc e ere s 2
1.5,  Ogodlne wymagania dOTYCZACE TODOL.......uuruirierieeiieiteeie ettt re e sr e e bt e b e e neannesneesneenreenreenneanneas 2
1.6. Szczegdlowe wymagania dOtyCZACE TODOL. ...i.ueiieiiiiiiiiiiiiii ittt esr e sr e neane s 2

2. WYTODY 1 MNALEIIATY. ...veieiiiice et b e e e n e ae e R e e s Rt e b e e b e e r e e s e e s e e nre e nreenas 3

Be S PRZET oot R R R R R AR R R R Rt E e Rt E e r et R renr s 3

4. TRANSPORT ...ttt e b e b e bRt bRtk R e Rt Rt e bR e R n s 3

5. WYKONANIE ROBOT ......coiiiiiiiiiiiieiiessisie sttt 4
5.1, OZOINE WYIMAZANIA ......euvitiiriieitieiiet ettt sttt sb et r bbbt e e b s et bt b e e b e b e e s e s b e er e e Rt s bt ek e e e e e e e en e nean e b e ene e 4
5.2, Zakres robOt PrzygOtOWAWCZYCI ....c.viviiiiiiiiiiiiieiiet ettt 4
5.3.  Zakres robodt zasadniczych dla budowy i montazu instalacji, urzadzen i obiektow technologicznych............ 4
5.4.  ZaKres rODOt KONCOWYCH ...oviiiiiiiiiiiiiii ittt bbbt nn e n e er e 4

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT ....ccooviuuiiimiiiimiiiisiiiss it 4

7. OBMIAR ROBOT ...ccoooviiiiiiiiiiiiiiisiiee it 5

8. ODBIOR ROBOT ...ttt sseisses st 5

9. PODSTAWA PEATNOSC ...ccooovuiiiiiiiieisiiee ettt 5

10.  PRZEPISY ZWIAZANE i DOKUMNETACJA ODNIESIENIA.......ccoitiiiienieineneene e 5



Specyfikacje Techniczne Wykonaniai Odbioru Robot

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace dostawy, montazu oraz wy-
konania wiaty przy zbiorniku technologicznym.

1.2. Opis przedmiotu zamoéwienia

Wiata zlokalizowana jest przy zbiorniku technologicznym. W obudowanej czesci wiaty z bramg zlokali-
zowana bedzie stacja dmuchaw, natomiast w drugiej, nie w petni obudowanej czesci zlokalizowana bedzie
stacja dozowania wegla aktywnego. Na budowie zostata wylana zelbetowa ptyta fundamentowa o wy-
miarach 5,0m x 10,0m , na ktérej nalezy posadowi¢ wiat¢. Minimalne wymagane wymiary wiaty przed-
stawiono na rysunku.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji budowy wiaty przy zbiorniku technologicznym.

1.4. Zakres roboét okreslonych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia prac przy realizacji wiaty przy
zbiorniku technologicznym i obejmuja:

a) projekt wykonawczy wiaty

b) roboty przygotowawcze

¢) wykonanie konstrukcji wiaty

d) montaz wiaty

e) projekt powykonawczy wiaty

f)  roboty koncowe.

1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami
Umowy (kontraktu).

1.6. Szczegotowe wymagania dotyczace robot.

Wiata powinna spetnia¢ co najmniej ponizsze wymogi:
. Konstrukcja nosna — konstrukcja stalowa z profili zimnogietych zabezpieczona antykorozyjnie.
. Sciany dziatowe i zewnetrzne — ptyta warstwowa z rdzeniem poliuretanowym o grubosci 10cm.

. Dach jednospadowy — ptyta warstwowa z rdzeniem poliuretanowym o grubosci 15cm..

. Wiata wyposazona w rynny oraz obrobki blacharskie.
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4. Wiata moze bezposrednio przylegac¢ do $ciany reaktora.
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6. Wiata wyposazona w 1 okno o minimalnej szerokosci 75cm.
7

. Wiata wyposazona w bram¢ o minimalnych wymiarach: 240cm x 240 cm.
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2. WYROBY | MATERIALY.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z niniejsza specy-
fikacja.
Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robot powinny odpowiada¢, co do jakosci wymogom wyro-
bow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budow-
lane, wymaganiom dokumentacji technicznej oraz wymaganiom specyfikacji istotnych warunkéw zamo-
wienia.
Na kazde zgdanie Zamawiajacego Wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku do wskazanych mate-
riatéw: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z obowigzujaca
norma lub aprobata techniczna.
Wszystkie materiaty i urzadzenia uzyte do wykonania zadania musza posiada¢ swiadectwa dopuszczenia
do obrotu i stosowania w budownictwie, a przy ich stosowaniu musza by¢ spetnione zasady okreslone w
zatacznikach do tych dokumentow
Na kazde zadanie Zamawiajacego (inspektora nadzoru) Wykonawca zobowiazany jest okaza¢ w stosunku
do wskazanych materiatow: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgod-
nosci z Polska Norma lub aprobata techniczng .PZJ.

Do wykonania robot nalezy uzy¢ nastepujace materiaty:

- §cienna ptyta warstwowa systemowa PW PWS-S PANELTECH lub réwnowazna:

ptyta gr. 100mm, z rdzeniem poliuretanowym w oktadzinach obustronnych z blachy
emaliowanej

- dachowa ptyta warstwowa PW PWS-D PANELTECH lub rownowazna — grubosci 150mm,
- uszczelki, obrobki blacharskie i profile systemowe,

- wkrety samo wiercace, wkrety samogwintujace,

- obrobki blacharskie: blacha ocynkowana, powlekana gr.0,7mm,

- pozostate materiaty konieczne do prawidtowego wykonania prac.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Nalezy uzy¢ sprzetu zalecanego przez producentow ptyt. Do ciecia ptyt nalezy stosowaé pilarki drobno-
z¢bne lub nozyce do blach. Stanowczo odradza sie stosowania przecinarek sciernicowych, szlifierek kato-
wych lub innych urzadzen, ktore moglyby doprowadzi¢ do uszkodzenia wyrobu. Nalezy pamigtac, iz po
przeprowadzonym montazu zaleca si¢ oczysci¢ powierzchnie ptyty z pytu pianki i opitek stalowych.
Zanieczyszczenia te mogtyby bowiem doprowadzi¢ do powstania korozji powtoki.
Ponadto zaleca si¢ usunigcie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed uptywem 14 dni od daty dostarcze-
nia wyrobu.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Plyty warstwowe w czasie transportu musza by¢ zabezpieczone. Zabezpieczenie nie moze powodowac
odksztatcenia ptyt W kazdym przypadku nalezy zwraca¢ uwage na to aby nie uszkodzi¢ piyt.

Podtoze, na ktorym maja by¢ ustawione stosy ptyt warstwowych musi by¢ réwne i utwardzone. Plyty nale-
zy uktada¢ na podktadkach np. z krawedziakow drewnianych lub ze styropianu o wysokosci nie mniejszej
niz 250 mm, zachowujac roznice wysokosci podktadow tak, aby tworzyty spadek wzdtuz bocznej krawedzi
ptyty. Uzyskane w ten sposob pochylenie ptyt umozliwia odptyw wody z opadéw atmosferycznych. Roz-
staw podktadow nie moze by¢ wigkszy niz 1500 mm, natomiast poszczeg6lne ptyty nalezy uktadac na stos
tylko wtedy, gdy pomiedzy ptyty zostang wiozone przektadki ze styropianu w rozstawie nie wiekszym niz
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1500 mm. Sktadowanie ptyt przez diuzszy czas na otwartej przestrzeni wymaga doktadnego zabezpiecze-
nia np. przed opadami atmosferycznymi lub silnym wiatrem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i
EN-PN, ST i postanowieniami Kontraktu.

Montaz mozna rozpocza¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen trans-
portowych.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- wizyta na budowie przed montazem instalacji

- wykonanie projektu wykonawczego wiaty

- dostarczenie na teren budowy niezbgednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego

5.3. Zakres robét zasadniczych dla budowy i montazu instalacji, urzadzen i obiek-
tow technologicznych

Do montazu ptyt i blach nalezy uzywaé systemowych i zalecanych przez producenta blach tgcznikéw i
przektadek. Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w trakcie przemieszczenia i montazu nalezy zamalo-
wa¢ farba zaprawowa. Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej, mozna wykonywa¢ o kazdej po-
rze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od +5° C i przy predkosci wiatru ponizej 10m/s. Po przeprowa-
dzonym montazu nalezy oczysci¢ powierzchnig ptyty z pytu pianki i opitkéw stalowych, poniewaz zanie-
czyszczenia te mogtyby doprowadzi¢ do powstania korozji powtoki.

5.4. Zakres robot koncowych

Wykonanie i przekazanie dokumentacji powykonawczej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen. Badania i pomia-
ry beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
Grubos¢ ptyty <= 2mm
Wygiecie max 10mm

Badanie jakosci whudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow,
- sprawdzenie sposobu montazu i ilosci facznikow,

- sprawdzenie jakosci wbudowanych obrobek blacharskich,
- sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen,

- stan i wyglad wbudowanych elementow.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Umowy.
Ilo$¢ robot oblicza sie wedtug wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr robot powinien obejmowaé sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania konstrukcji i warstwy pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Niezbednymi dokumentami przy odbiorze sa: dokumentacja powykonawcza, dokumenty jakosci wbudo-
wanych materialow, protokoty odbiorow.
Odbioru dokona¢ po zakonczeniu robot i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robot z zamowieniem.

Protokot odbioru zawiera

- oceng wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz spos6b i termin ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za pozycje rozliczeniowa nalezy przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Za-
twierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jako$ci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot, na
podstawie wynikow pomiardéw i badan.

Cena sktadowa wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji, urzadzen i obiektow technologicznych

w Kontrakcie obejmuje:

a) wizje lokalng

b) projekt wykonawczy

c) zakup i dostarczenie materiatow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
d) ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

e) wykonanie wiaty

f)  wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

0) uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

h) wykonanie i przekazanie dokumentacji powykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE i DOKUMNETACJA ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:
1. ST dla niniejszego zadania wraz z zatgcznikami:
rysunek schematyczny wiaty
Umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot.
Aprobaty techniczne.
Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
5. Normy:
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
blachy stalowej uktadanych na ciagty podtozu
PN-EN 508 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania przy odbiorze.
Karty techniczne uzytych materiatow.
Instrukcje montazu producenta uzytych materiatow.
Produkt: PN-EN 14509:2007 Samonosne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu

Hwn !
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termoizolacyjnego w obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie.
Wiasciwosci
PN-88/ B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych Tom | cz. 4 -
Praca zbiorowa




